
Radlader

950K

Motor
Motortyp Cat® C7.1 ACERT™
Max. Motorleistung (1900/min) – ISO 14396 172 kW 230 HP
Max. Motorleistung (1900/min) – ISO 14396 (metrisch) 234 PS
Max. Nettoleistung (1900/min) – SAE J1349 157 kW 211 HP

Schaufeln
Schaufelinhalt 2,50 bis 9,20 m3

Gewichtsangaben
Einsatzgewicht 19.425 kg

•	 Bei Universalschaufeln 3,1 m3 mit Unterschraubmesser.
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Haltbarkeit
Optimal auf Ihre Anforderungen zugeschnitten

Rahmen
Die robotergeschweißte zweiteilige Rahmenkonstruktion stellt eine 
robuste und zuverlässige Basis für die Maschine dar, die Stabilität, 
Leistung und Wartungsfreundlichkeit verbessert. Ein stabiles 
Knickgelenk verbindet Vorder- und Hinterwagen und verbessert die 
Haltbarkeit. Durch eine bessere Leitungsführung über das 
Knickgelenk kann der Fertigungsprozess rationeller gestaltet und 
die Zuverlässigkeit und Haltbarkeit verbessert werden.

Motor
Beim neuen Cat-Motor C7.1 ACERT™ wurde die Leistungsdichte 
optimiert. Eine Kombination verschiedener Technologien 
vermindert die Emissionen, während gleichzeitig hohe Leistung und 
beste Kraftstoffnutzung gewährleistet sind. Ein verbessertes 
elektronisches Steuergerät ADEM™ 4 regelt den 
Verbrennungsprozess, und die neue Common-Rail-
Hochdruckeinspritzung ermöglicht eine präzise 
Einspritzzeitpunkteinstellung und damit eine saubere, effiziente 
Kraftstoffverbrennung. Das robuste Cat-Modul für saubere 
Emissionen – mit sicherer Gummilagerung auf einer eigenen 
Plattform oberhalb des Motors – beinhaltet einen Diesel-
Oxidationskatalysator, einen Dieselpartikelfilter und ein Cat-
Regenerierungssystem. Die Regenerierung des Dieselpartikelfilters, 
also das Abbrennen des gesammelten Rußes, erfolgt völlig 
automatisch und ohne Unterbrechung des Maschinenbetriebs.

Emissionen
Mit seinem Cat-Motor C7.1 ACERT™ und dem Cat-Modul für 
saubere Emissionen bietet der 950K die von Kunden geforderte 
Leistung und Effizienz und erfüllt gleichzeitig die Emissionsnormen 
gemäß Tier 4 Interim bzw. Stufe IIIB. Der elektronisch gesteuerte 
Sechszylindermotor verfügt über Turbolader und Ladeluftkühler. 
ACERT™ ist eine Kombination von Bausteinen unter Einbeziehung 
von Elektronik, Kraftstoffsystemen, Luftmanagementsystemen und 
Komponenten der Abgasnachbehandlung. Das System wird 
entsprechend der Motorgröße und der Art des Einsatzes sowie nach 
dem geographischen Einsatzgebiet optimiert. Die Technologien 
werden systematisch und strategisch so eingesetzt, dass die hohen 
Kundenerwartungen an Produktivität, Verbrauchsleistung, 
Zuverlässigkeit und Langlebigkeit erfüllt werden.

Achsen
Die Achsen sind auf härteste Einsatzbedingungen ausgelegt und 
bieten dadurch zuverlässige Leistung und lange Lebensdauer. 
Die Vorderachse ist fest mit dem Rahmen verschraubt, um den 
Radlader auch bei inneren Drehbelastungen abzustützen. Die 
Hinterachse kann um ±13° pendeln, dadurch behalten alle vier 
Räder immer Bodenkontakt, und die Standsicherheit ist auch 
bei sehr unebenem Gelände gewährleistet.
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Produktivität
Hohe Arbeitsleistung. Tagein, tagaus.

Z-Gestänge
Ausgehend von einem innovativen Ansatz der Systemintegration haben die Ingenieure von Caterpillar das Gestängesystem komplett 
überarbeitet, damit es den Anforderungen der Kunden in vielen Einsatzbereichen gerecht wird. Das neue optimierte Z-Gestänge wurde 
im Zusammenhang mit den Schaufeln in Hochleistungsausführung, der Schnellwechseleinrichtung Fusion™ und der Gruppe von Fusion-
Anbaugeräten entwickelt, damit ein Zusammenwirken aller Komponenten sichergestellt ist, um Sicht, Leistung und Verbrauchsleistung 
zu optimieren. Die Sicht wurde dadurch optimiert, dass Leitungen und Bauteile aus dem Sichtfeld des Fahrers verlagert wurden. Das neue 
Parallelhubvermögen und eine um 30 bis 60 Prozent höhere Kippkraft bei maximaler Hubhöhe verbessern Leistung und Vielseitigkeit.

Load Sensing-Hydraulik
Die Load-Sensing-Hydraulik liefert Förderstrom und Druck für die Arbeitshydraulik nach Bedarf und nur in dem für die Arbeitsfunktionen 
erforderlichen Umfang und verbessert dadurch Produktivität und Verbrauchsleistung der Maschine. Durch gleichzeitige Aktivierung 
mehrerer Funktionen und wiederholbare Feinsteuerung sind die Anbaugeräte besser steuerbar, und diese Bedienungsfreundlichkeit erhöht 
den Fahrerkomfort.

Hydraulische Schwingungsdämpfung
Die hydraulische Schwingungsdämpfung sorgt in unebenem Gelände auch bei höheren Geschwindigkeiten für eine ruhigere Fahrt. 
Der Vorteil sind kürzere Arbeitstaktzeiten, höhere Produktivität und bessere Verbrauchsleistung bei “Load-and-Carry”-Einsätzen. 
Das System wirkt als Stoßdämpfer und dämpft mittels eines Druckspeichers die Gestängebewegungen.

Drehmomentwandler
Der Drehmomentwandler des 950K wurde optimiert, um die Kraftstoffnutzung zu steigern und mehr Kraft auf den Boden zu übertragen.

Getriebe
Die Getriebe der Baureihe K zeichnen sich durch eine neue Schaltstrategie aus, die weichere Gangwechsel, schnellere Beschleunigung sowie 
eine höhere Leistung auf Steigungen ermöglicht. Wenn das Getriebe auf Vorwärtsfahrt geschaltet wird, fährt die Maschine automatisch im 
zweiten Gang an. Die drehmomentabhängige Rückschaltung von 2 nach 1 wurde weiter verbessert, sodass das Herunterschalten je nach 
Maschinenbelastung erfolgt. Besitzer und Fahrer profitieren von der Nutzung des automatischen 1-4-Schaltmodus, der zu geringerem 
Kraftstoffverbrauch und optimaler Maschinenleistung führt.


